東方流行設計系金屬工藝設計課程   鋁 金 屬 的 產 品 製 作  楊承峰
鋁（Aluminum）：
· 熔點 660℃
· 退火溫度 283～350℃

· 可用陽極發色、化學染色、天然漆上色

· 適鉚接（冷接法）

鍛敲：
· 利用木槌、鐵鎚、木模、木樁、鐵鉆…等工具，使金屬延展變形的方法。
腐蝕（etching）：

· 腐蝕劑－氯化鐵
· 自備－1系列鋁材、抗腐蝕塑膠手套、圍兜、護目鏡、淺盆、夾具、刷子
· 防腐蝕劑－煤油、指甲油、卡典西得、膠布(紙膠布不行)、金屬感光乳劑
腐蝕步驟：
· 去除金屬表面的油污
· 塗上防腐蝕劑

· 腐蝕液以耐酸鹼塑膠或玻璃容器盛裝

· 腐蝕進行時，金屬表面會產生氣泡，應以刷子輕拭

· 檢查是否達到所需的腐蝕深度

· 去除防腐蝕劑

天然漆上色：

· 天然漆－為樹上採集下來的天然汁液，塗裝後可作食具使用，無化學毒物
· 自備－天然漆、圍兜、樟腦油、淺碟子、沙拉油、毫筆or圭筆
· 塗裝－將天然漆塗裝於金屬表面凹槽，分單色與多色，第一層須烤漆
冷接法－鉚釘：
· 不需經由焊接加熱便可將兩片金屬或非金屬固定的方法，是利用鉚釘材質穿過兩片工作物，並在兩頭形成球狀（或其他形狀）藉以卡住兩片工作物。

· 自備－黃銅釘、銅釘、鐵鎚

· 過程： 鑽洞－使用與鉚釘相同口徑的鑽頭鑽洞。
          置入鉚釘材料－在兩頭預留1～3mm的長度，截斷並銼平兩頭。

          製造圓頭，使用铆釘鎚輕敲铆釘頭使其平順。

· 注意：鉚合之前，質感、顏色……等等處理，確定已經完成。
